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Аннотация. В технологии селективного лазерного плавления (СЛП) высокоэнергетический 

лазер послойно приплавляет металлический порошок к платформе построения. Высокая 

геометрическая точность является критически важной для производства высококачественных 

деталей. Современные методы калибровки требуют значительных затрат ручного труда, серьезной 

модификации оборудования или использования дорогостоящего вспомогательного оснащения. В 

данной статье представлена новая методика калибровки гальванометрических зеркал для технологии 

СЛП с использованием внешней камеры. Предлагаемый подход позволяет упростить, удешевить и 

автоматизировать процесс калибровки. 
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